Motivation und Ziel der Arbeit Laserstrahl

Prazisions-Mikrolécher kdnnen mit ultrakurzen Laserpulsen in Metallen Quersi:tllrlff von Mlkr,OIO?he,m
erzeugt werden. Zur Untersuchung der Bohrlochgeometrie werden . -
anschlieBend meist aufwandige und destruktive Querschliffe angefertigt.
Ziel der Arbeit ist die zerstérungsfreie Analyse der gebohrten
Mikrolécher mittels Rontgendiagnostik, um daraus den Einfluss der

Laserbearbeitungsparameter auf die Bohrlochgeometrie zu ermitteln.
Arbeitsbeschreibung

Im Rahmen der Arbeit soll der Einfluss wesentlicher Laserbearbeitungs-
parameter (z.B. Wellenlange, Fluenz, Pulszahl) auf die Bohrlochgeometrie
der Mikroldcher fur verschiedene Metalle (z.B. Stahl, Kupfer) mittels Rontgenmessung
Rontgendiagnostik untersucht und mit konventionellen Diagnostikverfahren ,

verglichen werden.

. Literaturrecherche und Einarbeitung in die Thematik

. Experimentelle Erzeugung von Mikroléchern mit ultrakurzen
Laserpulsen bei verschiedenen Laserbearbeitungsparametern

. Analyse und Rekonstruktion der Bohrlochgeometrie mittels
Rontgendiagnostik und Bildverarbeitungsverfahren
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