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Abbildung 2: Vermessung der Keyhole­
front beim Laserstrahlschweißen von
Edelstahl in Abhängigkeit von der Vor­
schubgeschwindigkeit.

Abbildung 1: Hochgeschwindigkeits­Röntgenvideo­System mit Röntgenröhre, Laser­
optik, Werkstück und Bildwandler.
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Abbildung 3: Laserschweißungen in
Bronze. Der Vorschub nimmt von oben
nach unten zu (6 m/min, 10 m/min, 30
m/min). Rechts sind die jeweiligen Quer­
schliffe der entstehenden Nähte dar­
gestellt.

Abbildung 4: Schweißung in Aluminium.
Als Tracer kommen Wolframpartikel zum
Einsatz.


